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© Schraube. 

© Eine Schraube, deren Gewinde ein grofies Ver- 
haltnis von Au/tendurchmesser zu Kerndurchmesser, 
einen kleinen Flankenwinkel und eine grofie Stei- 
gung aufweist. Das technische Problem ist eine sol- 
che Ausbildung der Schraube. dafi dieselbe sowohi 
in Kunststoff als auch in Blech eingesetzt werden 
kann und jeweils eine grofie Hemmung erzielt wird. 
die praktisch als Selbsthemmung angesehen werden 
kann. Der Gewindekern weist jeweils zwischen be- 
nachbarten Gewindegangen (3) mtndestens einen 
nach aufien gerichteten, schraubenlinienformigen 
Steg (4) auf. 
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Die Erfindung betriff: eine Schraube. deren Ge- 
winde ein groSes Verhaltn;s von Auflendurchmes- 
ser zu Kerndurchmesser, einen k!einen Flankenwin- 
kei und eine grofle Steigung aufweist. 

Eine derartige Schraube hat eine grofle Tragfa- 5 
higkeit in weichen Stoffen wie Kunststoff. Spanplat- 
ten. Sie ist auch fur diinne Bleche geeignet. Da die 
Steigung groJ3 ist. ist die Hemmung gering. Infolge- 
dessen benctigt man besondere Sicherungen. 

Aufgabe der Erfindung ist e;ne solche Ausbil- 10 
dung der Schraube, dafl dieselbe sowohl in Kunst- 
stoff als auch in Blech eingesetzt werden kann und 
jeweils eine gro/Je Hemmung erzielt wird, die prak- 
tisch als Selbsthemmung angesehen werden kann. 

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung da- 15 
durch gelost, dai3 der Gewindekern jeweils zwi- 
schen benachbarten Gewindegangen mindestens 
einen nach autfen gerichteten, schraubenformigen 
Steg aufweist. 

Die Erfindung unterscheidet sich insofern von 20 
Stand der Technik, als die schraubenlinienfdrmigen 
Stege eine Vergro/terung der Kernoberflache be- 
wirken. Durch die Verdichtung des Werkstoffes 
wird ein dauerhaftes Einschrauben erzielt. Diese 
Funktion ist mit einem doppelgangigen Gewinde 25 
unterschiedlicher Gewindehohe nicht vergleichbar. 

Eine Optimierung der Kernoberflache erreicht 
man dadurch, dafi jeweils zwischen benachbarten 
Gewindegangen zwei parallel zueinander verlaufen- 
de Stege vorgesehen sind. 30 

Eine erhebliche Vergro/terung der Selbsthem- 
mung bei geringer Verdrangung erreicht man da- 
durch, daB die Stege ein Dreieckprofil haben. 

Gunstige Halteeigenschaften erreicht man da- 
durch, dafl die Stege einen Flankenwinkel von etwa 35 
75° aufweisen. 

Die Erfindung findet bei Schrauben mit Durch- 
messern von etwa 3 bis 10 mm Anwendung. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden un- 
ter Bezugnahme auf die anliegende Zeichnung er- 40 
lautert, in der darstellen: 

Fig. 1 ein erstes Ausfuhrungsbeispiel, 

Fig. 2 eine Einzeldarstellung des Profils, 

Fig. 3 ein zweites Ausfiihrungsbeispiel, 

Fig. 4 eine entsprechende Einzeldarstellung 45 

des Profils und 
Fig. 5 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel. 
Fig. i zeigt eine Schraube 1 mit einem Kopf 2 
beliebiger Form und einem steilen, spitzwinkligen 
Schraubengewinde 3. Zwischen benachbarten Ge- 50 
windegSngen sind auf dem Kern zwei schraubenii- 
nienfSrmige Stege 4 mit einem Dreieckprofil an- 
grordnet. Das Profil ist in Fig. 2 in Einzelansicht 
herausgezeichnet. Der Flankenwinkel des Schrau- 
bengewindes 3 betragt 28 bis 32 \ die Spitze ist 55 
auf eine Breite von etwa 0,1 mm abgeflacht. Der 
Auflendurchmesser betragt 5 mm. Die Hoho des 
Schraubengewindes betragt 1,18 mm. Die Stege 



haben eine H6he 0.31 mm und einen Flamkenwin- 
kel von 75 V Mit dieser Vergro/terung der Kern- 
oberflache ohne Schwachung des Kerndurchmes- 
sers erzielt man eine Selbsthemmung. Fur andere 
Schraubendurchmesse/ im Beieich von 3 bis 10 
mm andern sich die angegebenen Ma/te entspre- 
chend. 

Die Schraube ist fur Kunstoffe, Spanplatten, 
andere Bauplatten und dunne Bleche geeignet. Die 
Schraube kann eine selbstbohrende Spitze aufwei- 
sen. AuSerdem kann die Schraube mit Hiife von 
Spanbrechernuten selbstfurchend odor selbst- 
schneidend ausgebildet sein. 

Die Fig. 3 und 4 zeigen eine ahnliche Schrau- 
be, bei der die dem Schraubenkopf zugewandte 
Flanke des Schraubengangs 31 senkrecht zur Ach- 
se ausgerichtet ist. 

Fig. 5 zeigt eine Schraube, bei der die von 
dem Schraubenkopf abgewandte Flanke senkrecht 
zur Schraubenachse ausgerichtet ist. Die Erfindung 
ist bei den beschriebenen und ahnlichen Gewinde- 
formen anwendbar. 

Patentanspriiche 

1. Schraube, deren Gewinde ein gro/tes Verhalt- 
nis von AuCendurchmesser zu Kerndurchmes- 
ser, einen kleinen Flankenwinkel und eine gro- 
fie Steigung aufweist, dadurch gekennzeichnet. 
dafi der Gewindekern jeweils zwischen be- 
nachbarten Gewindegangen mindestens einen 
nach au/ten gerichteten, schraubenlinienfdrmi- 
gen Steg (4) aufweist. 

2. Schraube nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dai3 jeweils zwischen benachbarten 
Gewindegangen zwei parallel zueinander ver- 
laufende Stege (4) vorgesehen sind. 

3. Schraube nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, da/3 die Stege (4) ein Dreieck- 
profil haben. 

4. Schraube nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, da/1 die Stege (4) ei- 
nen Flankenwinkel von etwa 75° aufweisen. 

5. Schraube nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dafl das Gewinde 
spitzwinklig ausgebildet ist. 

6. Schraube nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daJ3 eine Gewindeflanke senkrecht 
zur Schraubenachse ausgerichtet ist. 
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